АННОТАЦИЯ

К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОБЩИЕ ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ И РАБОТ НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ»


0. Область применения программы 
[bookmark: _GoBack]Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО профессии 27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям).
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в профессиональный цикл
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
· оформлять техническую документацию;
· рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при разных видах обработки; 
· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках.                     

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин; наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных       и специальных приспособлений; 
· устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки наиболее распространенных металлообрабатывающих станков различных типов;
· правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточной и шлифовальной группы;
· назначение и правила применения режущего инструмента;
· углы, правила заточки и установки резцов и сверл;
· назначение, правила применения и  правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками из твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки;
· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
· основные направления автоматизации производственных процессов.

